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PROFESIONAL DOCENTE A CARGO

Docente Categoria Titulo Profesional

Eduardo José Gontero |Profesor Asociado Ordinario |Ingeniero
Electromecanico

Sergio Bea Jefe de Trabajos Practicos |Ingeniero
(por concurso) Electromecanico
Fabian Kranebitter Ayudante de Trabajos Ingeniero
Préacticos de 1° Electromecanico
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UBICACION

Dentro del contexto curricular prescripto se ubica en:

Carrera:

Plan:

Area:

Nivel:

Carga Horaria Semanal:
Régimen:

Ingenieria Electromecénica
1995AD

Mecanica

36I’.

5 (cinco) horas

Anual

Distribucién horaria

Formacion
Tedrica Practica Total
Resolucién ota
Formacion de Proyecto | Practica de
Teoria | Practica | Laboratorio ] problemas y profesional | horas
experimental C 7 .
de disefio | supervisada
Ingenieria
85 40 - - 20 15 - 160
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OBJETIVOS

- Conocer y seleccionar los instrumentos de medicion y control
adecuados para el proceso.

- Aplicar las Normas sobre Control de Calidad que rigen
actualmente en nuestro pais y en el extranjero.

- Lograr la habilidad en el uso de dichas normas.

- Adquirir la destreza minima indispensable para manipular los
instrumentos de medicion y control.

- Tomar clara conciencia de la importancia del Control de
Calidad.

- Conocer y seleccionar la Maquina-herramienta adecuada
para el proceso de fabricacion.

- Resolver el tipo, forma y tamafio del herramental necesario
para el proceso de fabricacion.

- Comprender los diferentes mecanismos de las Maquinas-
herramientas para la correcta operacion y mantenimiento.

- Valorar la importancia de la Maquina-herramienta en la
obtencion de los distintos elementos de maquinas.

- Comprender el concepto de productividad y rentabilidad en
relacion con los procesos y procedimientos con Maquinas-
herramientas.

- Comprender los procesos de soldaduras y valorar la
importancia que reviste la técnica en la reparacion,
recuperacion y fabricacion de elementos de maquinas.

- Desarrollar la destreza en el manejo de la bibliografia general
y fundamentalmente Manuales, Tablas, Folletos, Catalogos y
Revistas especializadas.
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ORGANIZACION DE CONTENIDOS

Metrologia

Contenidos Conceptuales:

Unidades metroldgicas

Instrumentos para la medicién de longitudes.

Instrumentos para la medicion de angulos.

Mediciones especificas; de angulos, de roscas, de ruedas dentadas.
Tolerancias dimensionales; normas, calculos y aplicaciones
Tolerancias macrogeométricas; normas y aplicaciones.

Tolerancias microgeométricas; normas y aplicaciones.

Trazado, prototipos, piezas Unicas.

Trazado, como control .

Instrumentos de control;

Comparadores, mecénicos, neuméticos, Oopticos,
eléctricos, electronicos, descripcion, usos,
aplicaciones.

Calibres fijos; construccion, tolerancias.
Proyectores de perfiles; tipos, usos, aplicaciones.
Niveles.
Interferometria.
Marmoles.
Telescopio de microalineamiento.

Control de maquinas-herramientas, aptitud.

Normas.

Contenidos Procedimentales:

= Utilizacion de manuales de instrumentos.
=  Determinacion de mediciones
= Utilizaciéon de las tablas de tolerancias.

Péagina 6 de 24



Ingenieria Electromecanica
Tecnologia Mecénica

= Seleccion y uso de instrumentos de control y trazado.
= Resolucién de problemas

Contenidos Actitudinales:

= Capacidad de seleccionar los instrumentos adecuados.

= Precaucion en el uso de las tolerancias en total acuerdo con
las condiciones de produccion.

= Predisposicion en el uso de normas de calidad.

Mecanizado con arranque de virutas

Contenidos Conceptuales:

Principios del corte de metales; angulos, superficies, movimientos.

Herramientas; materiales, tipos (brocas, monocortantes,
policortantes, brochas, muelas, talladores) .

Velocidad de corte; funciones, experiencias, tablas, seleccion.
Velocidades de rotaciéon; ordenamiento, diagramas.

Principios de accionamientos; mecanicos, hidraulicos, neumaticos,
eléctricos, electronicos.

Aserradoras, Perforadoras, Tornos, Alesadoras, Fresadoras,
Cepilladoras, Brochadoras, Rectificadoras, Afiladoras, Creadoras,
Talladoras.

Descripcién, usos, aplicaciones, movimientos, mecanismos,
accesorios, velocidades, fuerzas y potencias, tiempos de
mecanizado.

CNC; Tornos. Fresadoras, Centros de mecanizado. Rectificadoras.

Descripcién de las particularidades de estas maquinas. Usos.

Contenidos Procedimentales:

= Utilizacibn de manuales de fabricantes de herramientas.
= Seleccion de maquinas a través de folletos.

= Determinacion de procesos de mecanizado con arranque de
virutas.

= Resolucién de problemas.
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Contenidos Actitudinales:

= Capacidad de seleccionar las maquinas-herramientas
adecuadas.

» Predisposicion al uso de las tecnologias modernas en los
procesos productivos con arranque de virutas.

= Predisposicion en el uso de normas de calidad.

* Respeto a las normas de seguridad de bienes y recursos
humanos.

Mecanizado sin arranque de virutas

Contenidos Conceptuales:

Corte. Punzonado. Doblado. Embutido. Extruido. Forjado. Trefilado.
Laminado.

Descripcién de los procesos y procedimientos. Usos, aplicaciones.
Herramental. Matrices. Disefio y construccion.

Maquinas-herramientas. Martillos, prensas, hornos, maquinas
especiales.

Fundiciones: Consideraciones generales. Distintos procedimientos,
descripcion:

Disefio de piezas.
Disefio de modelos.
Maquinas para moldear.
Inyectado: Descripcion del proceso. Usos, aplicaciones.
Sistemas de camara fria y caliente.
Disefo de piezas y matrices.
Soldaduras: Distintos procedimientos y procesos.
Soldaduras en fase sélido - liquido
Soldaduras en fase liquida

Soldaduras en fase soélida
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Contenidos Procedimentales:

= Seleccion de maquinas a través de folletos.

= Determinacion de procesos de mecanizado sin arranque de
virutas.

= Resolucion de problemas.

Contenidos Actitudinales:

» Capacidad de seleccionar las maquinas-herramientas
adecuadas.

» Predisposicion al uso de las tecnologias modernas en los
procesos productivos con arranque de virutas.

» Predisposicion en el uso de normas de calidad.

= Respeto a las normas de seguridad de bienes y recursos
humanos.
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PROGRAMA ANALITICO

Eje Tematico N° 1: Metrologia
Unidad N° 1: Medicion

Unidades metroldgicas

Instrumentos para la medicion de longitudes.

Instrumentos para la medicién de angulos.

Mediciones especificas; de angulos, de roscas, de ruedas dentadas.
Unidad N° 2: Tolerancias

Tolerancias dimensionales; normas, calculos y aplicaciones

Tolerancias macrogeométricas; normas y aplicaciones.

Tolerancias microgeométricas; normas y aplicaciones.

Unidad N° 3: Trazado y Control
Trazado, prototipos, piezas Unicas.
Trazado, como control.
Instrumentos de control;

Comparadores, mecénicos, neumaticos, opticos,
eléctricos, electronicos, descripcion, usos,
aplicaciones.

Calibres fijos; construccion, tolerancias.
Proyectores de perfiles; tipos, usos, aplicaciones.
Niveles.
Interferometria.
Marmoles.
Telescopio de microalineamiento.

Control de maquinas-herramientas, aptitud.

Normas.
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Eje Tematico N° 2: Mecanizado con arranque de virutas
Unidad N°4: Conceptos fundamentales

Principios del corte de metales; angulos, superficies, movimientos.

Herramientas; materiales, tipos (brocas, monocortantes,
policortantes, brochas, muelas, talladores) .

Velocidad de corte; funciones, experiencias, tablas, seleccion.
Velocidades de rotacion; ordenamiento, diagramas.
Principios de accionamientos; mecéanicos, hidraulicos, neumaticos,
eléctricos, electronicos.

Unidad N°5: Maquinas herramientas

Aserradoras, Perforadoras, Tornos, Alesadoras, Fresadoras,
Cepilladoras, Brochadoras, Rectificadoras, Afiladoras, Creadoras,
Talladoras.

Descripcién, usos, aplicaciones, movimientos, mecanismos,
accesorios, velocidades, fuerzas y potencias, tiempos de
mecanizado.

Unidad N°6: C.N.C.

Tornos. Fresadoras, Centros de mecanizado. Rectificadoras.
Descripcién de las particularidades de estas maquinas. Usos.

Eje Tematico N° 3: Mecanizado sin arranque de virutas
Unidad N° 7: Procedimientos en frio y caliente

Corte. Punzonado. Doblado. Embutido. Extruido. Forjado. Trefilado.
Laminado.

Descripcién de los procesos y procedimientos. Usos, aplicaciones.
Herramental. Matrices. Disefio y construccion.

Maquinas-herramientas. Martillos, prensas, hornos, maquinas
especiales.

Unidad N° 8: Fundiciones
Consideraciones generales. Distintos procedimientos, descripcion.
Disefio de piezas.

Disefio de modelos.
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Maquinas para moldear.
Unidad N° 9: Inyectado
Descripcién del proceso. Usos, aplicaciones.
Sistemas de camara fria y caliente.
Disefio de piezas y matrices.
Unidad N° 10: Tecnologia de las soldaduras
Distintos procedimientos y procesos.
Soldaduras en fase sélido - liquido
Soldaduras en fase liquida

Soldaduras en fase soélida
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CRITERIOS DE EVALUACION

Evaluacion:

La Regularizacién de la materia estara dada por la asistencia del 80 % de
las clases y la presentacion y aprobacion de la Carpeta de Trabajos Practicos.
Esto le da la posibilidad de presentarse a rendir el Examen Final.

El Examen final estar4 compuesto por:
- un trabajo escrito;

dos o tres problemas reales, que el alumno debera
plantear y resolver con ayuda de la bibliografia
necesaria, como asi también de su carpeta de trabajos
practicos. Consideramos de suma importancia esta
etapa del examen, por lo que el alumno lo puede
desarrollar en un tiempo aproximado de una hora y
media. Es necesaria la aprobacion para proseguir con
el examen.

- una exposicion oral;

sobre tres temas al azar, el alumno elegira uno y lo
desarrollara en el pizarréon, luego expondra el segundo
elegido por el tribunal examinador y si fuera necesario,
a criterio de los integrantes de la mesa examinadora,
debera desarrollar un tercer tema.

Autoevaluacion:
Sera realizada utilizando el instrumento elaborado desde Secretaria
Académica y aprobado por Consejo Directivo.
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PLAN DE TRABAJO

Semana Contenidos Metodologia Pr’c\:]i\l:ﬁld(ijc?a d Bibliografia
1 Introduccion Conversacion Informativo Planificacion
2 Medicion Expositiva Informativo-conceptual 1-2-7-9-16-17-18-19-21
3 Medicién — Tolerancias Expositiva Informativa-conceptual “
4 Tolerancias Expositiva Conceptual “
5 Control y trazado Expositiva Informativa-conceptual *
6 Préactico de medicion Resolutiva
7 Préctico de tolerancias Resolutiva
8 Practico de control Resolutiva
Semana Contenidos Metodologia Pr,(\)%ﬁld(ij;a d Bibliografia
9 Introdupci()n al corte, Vc. Fuerzas, | Expositiva- Informativa-conceptual 3-4-5-6-8-9-10-11-16-17-18-
Potencias demostrativa 19-21
10 Corte (aserrado), Perforado “ “ “
11 Torneado, Alesado * “ *
12 Fresado, Creado * ¢ *
13 Brochado, Cepillado, Tallado “ “ “
14 Amolado, Rectificado, Afilado * “ *
15 Errggggg de fuerza, potencia y Resolutiva
16 ;rce;lgéigg de fuerza, potencia 'y Resolutiva
17 ;rggg;:g de fuerza, potencia y Resolutiva
18 Errgccg;:g de fuerza, potencia y Resolutiva
19 C.N.C Eé‘:ﬁiﬁ;’;i\"a Informativa-conceptual
20 Préctico c.n.c. Resolutiva
21 Préctico c.n.c. Resolutiva
22 Préctico c.n.c. Resolutiva
Semana Contenidos Metodologia ] (_1e Bibliografia
Profundidad
23 Corte y punzonado Expositiva Informativa-conceptual 12-13-16-17-18-19-20-21
24 Doblado y embutido “ “ “
25 Forjado y laminado “ “ “
26 Fundicion e inyectado “ “ 14'15'16'172'\%_82_19-20'21'22'
27 Soldadura * “ *
28 Practico de procesos Resolutiva
29 Practico de procesos Resolutiva
30 Practico de procesos Resolutiva
28 Practico de procesos Resolutiva
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METODOLOGIA

Es importante aclarar, primero, los elementos que condicionan la metodologia y
las actividades a desarrollar:

1- el polimodal.
2.-la condicion laboral.

3.-la extension de la materia.

Como consecuencia de la modificacion de la educacion secundaria no tenemos
mas Técnicos.

No obstante en San Francisco en el IPEM N° 50 (antes IPET N° 50 instituto
provincial de educacion técnica) si bien se redujo la carga horaria de la actividad
practica y la eliminacion de las asignaturas de orientacion técnicas, los alumnos
que provienen de dicho instituto, de la especialidad Metalmecanica, tienen
nociones de tecnologia mecanicas, pero estos alumnos constituyen un bajo
porcentaje.

Esto hace que en el desarrollo de todos los temas se deba comenzar desde un
estado basico y realizar demostraciones practicas en casi todos los casos.

Como la asignatura se desarrolla en el tercer nivel, todavia la mayoria de los
alumnos no trabajen o lo hacen en otra especialidad, esto disminuye el aporte de
experiencias que adquieren en el ambito laboral y que a su vez retransmiten a sus
compaferos. Que cuando ocurre se transforma en un aporte de suma
importancia.

El tercer elemento es fundamental ya que se mantuvieron todos los contenidos de
los viejos planes de estudios ahora comprimidos en una sola asignatura.

Estos condicionantes hacen que el desarrollo se realice en forma descriptiva y
practica, es decir:

- Metrologia: esta parte de la materia se desarrollara en el Laboratorio de
Mecanica del I.P.E.M. N° 50, donde encontramos la mayoria de los instrumentos y
aparatos, con los cuales se haran las mediciones y controles sobre elementos de
maquinas reales.

- Mecanizado con y sin arranque de virutas y fundiciones se vera en los
talleres del citado Instituto ya que cuenta con todos los tipos de maquinas-
herramientas, herramientas, dispositivos, matrices y una fundicion de aluminio con
todos los tipos de modelos. Por nuestro horario de clase, no coincidente con los
horarios del Instituto, todos estos elementos, la mayoria son didacticos, se
encuentran totalmente disponibles y en funcionamiento segun nuestros
requerimientos, lo que nos permite acceder a todo tipo de mecanismos, magquinas
y dispositivos.

- Aparte de los elementos con que cuenta este Instituto, se llevaran a las
respectivas clases instrumentos y herramientas de ultima generacion cedidas por
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industriales del medio para que el alumno tenga un contacto directo con la dltima
tecnologia.

- Como actividad extracurricular sobre metrologia, se realiza una visita o
clase demostrativa en el Laboratorio de Control de Calidad de Sachs Automotive
Argentina, a Cargo del Gerente de Calidad, donde los alumnos pueden comprobar
la realidad de la industria local, el instrumental y maquinas de medicion y control
de dltima generacion y fundamentalmente su uso y aplicacién en diferentes tipos
de elementos de maquinas.

- La unidad de CNC estara compuesta por una clase teorica y una practica,
ésta ultima en una industria local directamente sobre una maquina CNC, donde se
podra comprobar realmente el funcionamiento de la programacion realizada por
los alumnos.

- Si bien en el programa sintético, que transcribo del disefio curricular, se
establece la unidad; Conformacion de Plastico, la misma no se desarrolla en esta
asignatura totalmente, se trata el inyectado de aluminio en camara fria y caliente
muy someramente. Diversos factores entre los que destaco; reduccion de la carga
horaria y fundamentalmente el perfil del docente a cargo de la asignatura
Ingenieria Electromecanica lll, integradora del tercer nivel, hicieron que en la
coordinacion horizontal, el dictado de la referida unidad se llevara a cabo en la
materia integradora con mayor profundidad.

- Por otra parte y como resultado de la coordinacion del Area de mecanica,
el tema Soldadura, de suma importancia en nuestros graduados, se desarrollara
en tres asignaturas. En Estabilidad se dicta el calculo de la unién soldada, cordén
y a tope, en Conocimiento de materiales se brindan los conocimientos de la
metalurgia de la soldadura y en Techologia mecénica se desarrolla la tecnologia
de la soldadura, de acuerdo a lo programado. Este acuerdo programatico no tiene
limites fijos, por el contrario, varios conceptos se superponen y esta repeticién a
través de los distintos puntos de vistas y experiencias de cada docente no hace
mas que enriguecer el proceso de aprendizaje de nuestros alumnos sobre el
tema.

- Ademas las clases se desarrollaran con el apoyo de diferentes recursos
didacticos, como ser; pizarron, proyecciones, videos y folleteria.

- Fuera del horario de clase, se organizaran las visitas a distintos
establecimientos industriales para observar in situ los distintos procesos de
produccion que encontramos en nuestra region.
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CAPELLO, Edoardo.

Tecnologia de la fundicion.
3a. ed.
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Gustavo Gili, 1974.
ISBN: 8425202787.
(Al 2013: 2 ejemplar/es en Coleccion UTN)

16. ACADEMIA HUTTE DE BERLIN.
Manual del ingeniero t. 1: fundamentos tedricos.
3a. ed.
Gustavo Gili, 1975.
ISBN: 8425202698.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Coleccién UTN)

17. ACADEMIA HUTTE DE BERLIN.
Manual del ingeniero t. 2: construccion de maquinas.
3a. ed.
Gustavo Gili, 1968.
ISBN: -.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Coleccion UTN)

18. DUBBEL, H.
Manual del constructor de maquinas t. 1.
5a. ed.
Labor, 1979.
ISBN: 8433563165.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Coleccién UTN,
mas 1 de edicion anterior)

19. DUBBEL, H.
Manual del constructor de maquinas t. 2.
5a. ed.
Labor, 1980.
ISBN: 8433563173.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Coleccién UTN,
mas 1 de edicidén anterior)

20. BILLIGMANN, Josef ; FELDMANN, Heinz-D.
Estampado y prensado a maquina: manual sobre conformado en frio y en
caliente de aceros y metales no férreos.
2a. ed.
Reverté, 2002.
ISBN: 9788429160345.
(Al 2013: 2 ejemplar/es en Coleccién UTN)

21. LARBURU ARRIZABALAGA, Nicolas.
Maquinas prontuario: técnicas. maquinas. herramientas.
13a. ed. reimpresa.
I.T.E.S. ; Paraninfo, 2010.
ISBN: 9788428319683.
(Al 2013: 3 ejemplar/es en Coleccién UTN)

22. HOFFMANN, Peter.
Extrusidn en frio de piezas metalicas.
2a. ed.
[s.n.], 2006.
ISBN: 9789870506973.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Coleccién UTN,
mas 1 de edicion anterior)
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23. RODRIGUEZ, Pedro Claudio.
Manual de soldadura: soldadura eléctrica, MIG y TIG.
2a. ed.
Alsina, 2006.
ISBN: 9789505530700.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Coleccion UTN)

24. SEFERIAN, D.
Las soldaduras: técnica-control. soldabilidad de los metales.
la. ed.
Urmo, 1974.
ISBN: 843140065x.
(Al 2013: 1 ejemplar/es en Colecciéon UTN)

Observaciones:

- Algunos de los textos que he detallado estan desactualizados,
pero no obstante si el alumno tiene acceso por algiin motivo no
deja de ser importante su lectura.

- También se usaran manuales y catalogos especificos que
llevaran los docentes a las clases teodricas y practicas.
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ARTICULACION

Articulacién con el Area:

Asignatura Carga Horaria | Porcentaje

Tecnologia mecéanica 5 17
Estabilidad 6 20
Conocimientos de materiales 4 13
Mecénica y mecanismos 4 13
Elementos de maquinas 6 20
Disefio y fabricacion asistido por computadora 2 7

Maquinas y equipos industriales 3 10

Temas relacionados con materias del area:

Estabilidad

Tema relacionado

Resistencia de los materiales

Herramientas

Célculo de soldaduras

Tecnologia de las soldaduras

Conocimientos de materiales

Tema relacionado

Fundiciones

Fundiciones

Soldaduras

Tecnologia de las soldaduras

Estructura de los materiales

Herramientas y maquinas

Tratamientos térmicos

Herramientas y maquinas

Aleaciones

Herramientas

Lubricantes

Maquinas

Mecdanica y mecanismos

Tema relacionado

Dinamica de los sistemas

Maquinas: movimientos

Vibraciones

Maquinas: estructuras

Mecanismos

Maquinas: sistemas moviles

Choque y percusion

Corte, estampado y forja

Elemento de Maquinas

Tema relacionado

Céalculo de uniones soldadas

Soldaduras - procesos

Calculo de engranajes

Metrologia - medicion

Céalculo de uniones moviles -
tonillos

Metrologia - medicion

Disefio y fabricacion asistido
por computadora

Tema relacionado

CAM

Maquinas CNC - Herramientas
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Mag. y equipos industriales Tema relacionado
Méaq.Oper.fluido-dinamicas Magq.: accionamiento hidraulico
Neumatica Mag. : accionamiento neumatico
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Articulacion con el Nivel:

Asignatura Carga Horaria | Porcentaje

Tecnologia mecanica 5 17
Electrotecnia 6 21
Termodinamica técnica 4 14
Mecénica y mecanismos 4 14
Ingenieria electromecanica lll 3 10
Higiene y seguridad industrial 2 7

Matematica para Ing. Electromecéanica 3 10
Ingles Il 2 7

Temas relacionados con materias del nivel:

Electrotecnia

Tema relacionado

Potencia Eléctrica

Utilizacion plena de la potencia instalada

Termodinamica técnica

Tema relacionado

Mecdanica y mecanismos

Tema relacionado

Ya analizado

Ya analizado

Ingenieria electromecénica lll

Tema relacionado

Inyectado

Inyectado

Higiene y seguridad industrial

Tema relacionado

Orden y limpieza

Maquinas — Herramientas

Seguridad

Dispositivos de proteccion

Matemaética para Ing. Elect.

Tema relacionado

Ingles Il

Tema relacionado
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Articulacién con las correlativas:

Cursada Aprobada Aprobada
Tecnologia Conocimientos | Quimica Conocimientos de materiales
mecénica de materiales | Representacion
grafica

Temas relacionados con las correlativas:

Ya analizado Ya analizado
Metales Herramientas
Fluidos Lubricantes

Despiece Procesos
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ORIENTACION

Del Area:

Para realizar el andlisis de la materia dentro de su area, es importante tener en
claro el tipo de profesional que en la actualidad se necesita y que la UTN esta en
condiciones de formar.

La época actual requiere el desarrollo de profesionales en distintos ambitos:
ocupando cargos gerenciales en empresas, liderando sus propios
emprendimientos particulares, ocupando cargos docentes o directivos en
establecimientos educativos, desarrollando tareas de investigacion en laboratorios
0 institutos, etc.

Estos profesionales deben estar preparados para adaptarse a un mundo donde
los cambios son cada vez mas acelerados, la sociedad y el ambito laboral son
mas complejos y se necesitan especialistas en distintas disciplinas, formados
rapidamente a través del postgrado y con la capacidad de reconvertir sus
conocimientos.

Estas circunstancias exigen un esfuerzo importante desde el punto de vista
pedagogico, ya que los docentes debemos pensar en términos de calidad y no de
cantidad para la formacion de los educandos. Debemos abandonar la formacion
en conocimientos enciclopedistas y preparar a nuestros alumnos para desarrollar
criterios técnicos razonables, manejar la gran cantidad disponible con fluidez, y
tomar prontas y fundamentales decisiones.

El nuevo disefio curricular de ingenieria de la UTN apunta a estos objetivos, y en
particular el area Mecéanica contribuye de la siguiente manera:

Comprender y adquirir conocimientos sobre los aspectos teoricos, tecnoldgicos y
sobre los materiales usados en maquinas herramientas, motrices, de transporte y
otras maquinas industriales.

Desarrollar las habilidades de ensayar, detectar fallas, realizar mantenimiento,
seleccion y proyecto de tales mecanismos 0 maquinas industriales.

La orientacion del area Mecénica, pues, tiende a que el futuro egresado logre
alcanzar los objetivos precitados a través del cursado intensivo de las asignaturas
del area. Los objetivos del Area Mecanica encajan perfectamente con la
orientacion Operacién y Mantenimiento de la carrera de Ingenieria
Electromecanica.

De la Asignatura:

En un todo de acuerdo con la orientacion del area mecanica, la orientacion que le
damos a Tecnologia Mecanica es fundamentalmente de Operacién vy
Mantenimiento, es decir, planteamos desarrollar la asignatura para que los
alumnos puedan determinar correctamente el proceso adecuado para la
obtencion de un elemento de maquinas elaborado con el mas alto rendimiento y
econOmicamente acorde con las condiciones actuales del pais.

Que conozcan lo inherente al mantenimiento de las maquinas-herramientas,
dispositivos auxiliares, herramienta e instrumentos de medicion y control que les
permitan el uso intensivo en funcion de la amortizacion de los bienes de capital en
uso.
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